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I Schnellwechselfimer ll 

Schtusselloses SchnetlWechselfimdr zum Dreh-, Schiag- 
und Hammerbohren, ihit Spannkrafftverriegelung fur 
Redits-AJnkslauf, mh in biner Konushulse (7, 8) zwangsge- 
fQhrten, durch einen an elnem Futterantriebskdrper (1) aus- 
gebildeten Mitnehnierfcopf (4) betttigbaren Spannbacken 
(5). wobel auf dem Futterantriebskdrper (1) die Konushulse 
(7, 8) axial verschtebbar lind drehfest gefagert ist, einer fe- 
derbeaufschlagten, auf <tom Futterantriebskdrper (1) axial 
verschiebbaren und drehfest gelagerten Spannzange (18a, 
17b, 18) und einem Spaiinring (21), der mit elnem ersten 
Gewfnde (19, 20) mit dem duBeren Konusring (18) der Spann- 
zange und mit einem glelchg§ngigen, zu dem ersten Gewin- 
de (19, 20) eine Steigun^ifferenz aufwetsenden zweiten 
Gewlnde (9. 22) mit derlConushulse (7, 8) schraubend zu- 
sammenwirfct, eIner Idsb^ren Kupplung (28a, 28b, 29, 31a, 
31 b; 30), mit der der SpaHnring (21) mit dem Futterantriebs- 
kdrper (1 ) und/oder der Kbnusbulse (7, 8) drehfest koppelbar 
1st sowie mit einer Einriditung (39; 40 bis 43), die zum Dreh- 
und Schlagbohren eine kraftschlOssige EInspannung eines 
Werkzeugschaftes ermdglicht und zum Hammerbohren eine 
formschlusslge Einspanming des Bohrerschaftes, so daE 
dteser axiale Relativbewegungen gegenuber dem Schnell- 
wechselfutter ausfuhren kann. 
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Ansprfiche 



1. 

Schlusselloses Schnellwechself utter liach Anspruch 1 der 
Hauptpatentanmeldung P 35 01 870.4, dadiirch gekennzeichnet , 
daB die Spannbacken (5) mit HSckern (39) versehen sind, die 
mit in einem Bohrerschaft ausgebildeten Taschen formschlflssig 
zusanmenwirken, und daB durch eine Vorrichttmg (11, 40 bis 44 
bzw. 51 bis 53) bedarfsweise die Spdiinzange (14, 17a, 17b, 18) 
gegenuber der Konushulse (7, 8) derdrt blockiert werden kann, 
daB beim Spannen des Schnellwechselfiitters mittels der Betati- 
gungshulse (25) der Putterantriebsk<5fper (1) durch die Spann- 
zange (14, 17a, 17b, 18) kraftschlus^ig eingespannt wird, 
nicht dagegen der Bohrerschaft diirch die Spsuinbacken (5). 

2. 

Schnellwechself utter nach Anspruch 1; dadurch gekennzeichnet, 
dafi die in der Konushulse (7, 8) axial gefuhrte Puhirungsschei- 
be (11) gegenOber der Konushillse (7* 8) in eine erste Rast- 
stellung gedreht werden kann, in der eine an der Pfihrungs- 
scheibe (11) ausgebildete Nase (42) gegen die Stirnseite der 
Konusmanschette (14, 17a) zu liegen kommt, und in eine zweite 
Raststellung, in der die Nasen (42) in Ausnehmungen der Ko- 
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nusmanschette (14, 17a) gegen die wirkung der Tellerfedeir 
(36) bei entsprechender Handhabung der Betatigungshulse i25) 
einfahren kdnnen. 

3. 

SchnellwechSelf utter nach Anspruch X, dadurch gekennzeicli- 
net, dafl die Fuhrungsscheibe (11) mittels eines auf dem Omfang 
de^ zylindrischen Abschnitts (8) des Konusrings (7) gela^er- 
ten Stellriiigs (41) > ddr fiber durch in dem zylindrischen Teil 
(8) aiisgebildete Langldcher (44) greifende Verbindungsglie- 
det (40) mit dan PQhrurigsring (11) verbunden ist, in die eind 
od^r die euidere Raststdllung gedreht warden kann. 

4. 

Sckn.ellwechSelf utter ndch Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB di6 Spannback^n (5) fedemde, in Richtung der Piattet- 
ackse (6) wirkende Druckelemehte (51, 52) aufweisen. 

5. 

Schnellwechseif utter nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet^ 
dafi das Drufckelement aus einer in einer radialen Bohrung der 
Sp^mnbacke (5) gelagerten Kugel (51) und einer diese beauf- 
schlagenden Feder (52) besteht. 
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6. 

Schnellwechself utter nach Anspruch 4 und/oder 5, dadurch gekenn 
zeichnet, daB die Kraft der Ped^r (52) grSfler ist als die Rfick- 
stellkraft der Kegelfeder (13). 

7. 

Schnellwechself utter nach mindestens einem der Anspruche 1, 
3 bis 6, dadurch gekennzeichnet,; dafl das Druckelement (51) 
in Richtung der Putterachse (6) weiter fiber die Kontur der 
Spannbacken (5) vorsteht, als demdurch den Abstand der Konus- 
manschette (14) zu der Ringschulter (53) der Pfihrungshulse (11) 
entsprechenden Spannweg der Spannbacken (5) entspricht. 
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Schnellwechs6lf utter II 



Vorliegende Erf indung bezieht sich auf ein schlusselloses 
Schn^llwechselfutter mit Spannktaftverriegelung ffir Rechts-/ 
Links lauf mit ih einer Konushfil&e zwangsgefflhrten, durch 
eineh an dem Putterantriebskorper ausgebildeten MitnehmerkoElf 
betatigbaren Spannbacken, wobei auf dem Putterantriebskorpeif 
eine Konushulse axial verschiebbar und drehfest gelagert ist, 
einet federbeautschlagten, auf dem PutterantriebskSrper axiil 
versfchiebbaren iind drehfest gelagerten Spannzange und einem 
Spanhring, der kit einem ersten Gewinde mit dem SuBeren Konus- 
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ring der Spannzange und mit einem gleichgangigen, zu dem 
ersten Gewinde eine Steigungsdif ferenz aufweisenden zweiten 
Gewlnde mit der KonushQse schraubend zusammenwirkt, und wobei 
der Spannring Ober eine 15sbare Kupplung mit dem Putteran- 
triebskorper und/oder der KonushQlse drehfest koppelbar ist, 
nach Patentanmeldung P 35 01 870.4. 

Mit dem Schnellwechself utter gemafl der Hauptpatentanmeldung 
ist das Spannen von Bohrern zum Hammerbohren nicht vorgesehen. 
Derartige Bohrer weisen an ihrem hinteren Ende des Schaftes 
Taschen auf , in die futterseitige Mitnehmer greifen, so dafl 
eine formschlfissige, nicht aber kraftschlussige Kopplung des 
Bohrer s mit dem Bohr f utter erfolgen kann, damit der Bohrer 
unter der Hammerwirkung des Doppers in dem Spannfutter axiale 
Bewegungen ausfuhren kann. 

Aufgabe vorliegender Brfindung ist es, das Schnellwechsel- 
f utter gemafl der Hauptpatentanmeldung P 35 01 870.4 so weiter- 
zubilden, dafl es universell sowohl zum Drehbohren als auch zum 
Schlagbohren als auch zum Hammerbohren eingesetzt werden kann. 

Die Aufgabe wird bei einem Schnellwechselfutter nach Anspruch 
1 der Hauptpatentanmeldung P 35 01 870.4 gemafl einer ersten 
Alternative dadurch gelSst, dafl die Dicht- und piihrungsscheibe 
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axiale Nasen aufweist, und gegenuber der Konushiilse und der 
drehfest mit dieser gekoppelten Spannzange in zwei Raststel- 
lungen drehbar iist* wobei in der einen Raststellung die Nasen 
an der Stirnseite der Konuphulse anliegen und in der anderen 
Raststellung in stirnseitige Ausnehmungen der Konushiilse ein- 
fahren konnen, und da6 die Spannbacken an ihrem inneren Ende 
einen HScker aufweisen, der in an dem Bohrerschaft ausgebil- 
dete Taschen fonnschlussig greift. 

GemSfi einer zweiten Alternative ist vorgesehen, dafl die Spann- 
backen ein radial gegen den eingesetzt6n Bohrer wirkendes 
Druckelement aufweisen, das die Spannbacken soweit auf Abstand 
zu dem Bohrerschaft halt, dafl nach dem Spannen des Schnell- 
wechself utters die Spaimbacken nur soweit zugegangen sind, 
dafi eine formschlussige, nicht aber kraftschlussige Ein- 
spannung des Bohrers in dem Schnellwechse If utter erfolgt ist, 
wenn die Konushulse mit dem Dicht- und Fuhrungsring zu Block 
gekommen ist. 

Binzelheiten der Erfindung werden nachstehend anhand zweier 
AusfOhrungsbeispiele in Verbindung mit den zugehorigen Zeich- 
nungen nSher beschrieben. 
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Von deii Zeichnungen z^igt: 

Figur 1 eine erste Ausfuhrungsf opa eines 
Schnellwechself utters r 

Figur 2 eine zweite Ausfiihrungsform, 
jeweils im LSngsschnitt, 
sowie 

Figur 3 einen Querschnitt des in Pig. 1 

bzw. Pigfc 2 dargestellten Putters 
langs det Linie A-B. 

Das in Fig. 1 und 2 dargestellte Schnellwechself utter wei6t 
einen zentralen zylinderformigen Futterantriebskorper 1 mit 
einer durchgehenden kbaxialen Bohrung 2 und einer antriebs- 
seitigen Aufnahme 3 aUf . 

An dem anderen Bnde des Futterantriebskorpers 1 ist ein Mit- 
nehmerkopf 4 ausgebildet, in dem drei Spannbacken 5 radial 
verschieblich in Richtung der Putterachse 6 zwangsgeffihrt 
sind. Aufierdem sind die Spannbacken 5 im vorderen, konischen 
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Teil 7 einer Konushulse, der mit einem hinteren, zyiindrischen 
Teil 8 fest verbunden ist, zwemgsgefGhrt. 

Der zyliiidrische Teil 8 der Konushulse weist ein Inhengewinde 
9 auf , iii das mit seinem AuBengewinde 10 bis zu einfer als An- 
schlag dienenden Schultet 10a eine Piihrunga- und Difchtscheibe 
11 eingebchraiibt ist. Die Dichtscheibe 11 ist mit einer ko- 
axialen kohrung 12 versehen, in der der Putterantrifebskorper 1 
spielfrei und axial verschieblich gelagert ist. 

Die Fuhriingsscheibe 11 dienjb gleichzeitig als Widerlager fiir 
eine Kegelfeder 13, die tim den PutterantriebskSrper 1 gelegt 
ist und sich mit ihrem anderen Ende an dem Mitnehmerkopf 4 
abstQtzt. 

Weiterhin dient die Pfihrungsscheibe 11 als Widerlager fur eine 
Tellerfdder 38, die gegen eine auf dem Futterantriebskorper 1 
drehfest und axial verschieblich gelagerte Konusmailschette 14 
wirkt. 

Die Komismanschette 14 Weist einen mehrfach geschlitzten Kopf- 
teil ni auf, der in einen hinteren zyiindrischen Teil 17b iibe 
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geht. Am Ende des zylindrischen Teils 17b ist eine Nase 15 
ausgebildet, die in eine am antriebsseitigen Ende des Putter- 
antriebskorpets 1 ausgebildete LSngsnut 16 greift. 

Mit dem Auflenkonus des Kopfteils 17a wirkt ein Kdnusring 18 
mit komplementSrem Innenkonus zusammen. 

Der Konusring 18 ist auf dem Kopfteil Ita drehfe^t aber axial 
verschieblich gelagert; er weist ein redhtsgangi^es Auflenge- 
winde 19 auf, das mit einem koniplementaren Innengewinde 20 
eines Spannrings 21 schraubend zusammenwirkt. Def Spannring 21 
ist weiterhin mit einem zu dem innengewinde 20 gleichgangigen 
Aufiengewinde 22 versehen, das mit dan in dem zylindrischen 
Teil 8 der Konushfilse 7 ausgebildeten Innengewinde 9 schrau- 
bend zusarameriwirkt. 

Die Steigung des Gewindes 19, 20 ist geringfugig kleiner als 
die Steigung des Gewindes 9, 22. 

Der spannring 21 besitzt drei im Winkel von 120" zueinander 
angeordnete Mitnehmer 23, die in Langlocher 24 greifen, die in 
einem BetStigungsring 25 ausgebildet sihd (vgl. kuch Fig. 3). 
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Der Betatigungsring 25 ist auf dem zyiindrischen Teil 17b der 
Konushulse 14 drehbar gelagert und dUrch Sicherungsringe 26 
bzw. 27 in seinem axialen Spiel auf den Spannweg der Konusman- 
schette 14 begrenzt. Auflerdem ist der Betatigungsring 25 mit- 
tels eines Sprengrings 45, der in eine sowohl an dem betati- 
gungsring als auch an dem zylindrischen Teil 8 der Koiiushaise 
7, 8 ausgebildete Ringnut greift, mit der Konushulse 8 axial 
aber drehbar verbunden. Der Sprengring wirkt gleichzeitig als 
Dichtelenent. 

Auf dem zylindrischen Abschnitt 17b der Konusmanschette 14 ist 
im Innern des Putters eine doppelseitige Schlingfeder 28a, 28b 
unter Vorspannung so gelagert, daB Sie an dem Omfang des zy- 
lindrischen Teils 17b der Konusmansdhette 14 satt anliegt. 

Bin Mittenabgriff 29 der Schlingfeder 28a, 28b ist um einen 
der Mitnehmer 23 in einer Schlaufe gefuhrt. Auf diese Weise 
ist der Spannring 21 durch den jeweils ablauf enden Sckling- 
federabschnitt fiber die Konusmansch6tte 14'drehfest mit dem 
Putterantriebskorper 1 verbunden, weil sich der jeweils ablau- 
fende Schlingfederabschnitt bei einer Relativbewegung des 
SpannkSrpers gegenuber dem Putterantriebskorper 1 auf dem 
zylindrischen Abschnitt l7b der Konusmanschette 14 zuzieht und 
eine kraftschlussige Verbindung herBtellt. 

Die kraftschlussige Verbindung zwischen der Konusmanschette 14 
bzw. dem Putterantriebsk6rper 1 einerseits und dem SfJannring 
21 andererseits kann durch einen Entriegelungsstift 30, der 
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fest Ait der Betatigungshulse 25 verbun^eii ist und sich in 
axialer Richtung zwischen die Enden 31a uhd 31b der Schling- 
feder 28a, 28b erstreckt, dadurch aufgekoben warden, daS der 
Entriegelungsstift 30 beim Verdrehen der BetatigungshQlse 25 
je nach Drehrichtung in Eingriff mit eineA der Enden 31a bzw. 
31b des jeweils ablaufenden Schlingfederabschnitts 28a bzw. 
28b kommt und diesen aufweitet; dabei wird die kraftschliissige 
Verbihdung zwischen der Konusmanschette 14 bzw. dem Futteran- 
triebfekSrper 1 und dem Spannring 21 aufgehoben, so daB dieser, 
nachdfem die Mitnelmer 23 an dem jeweiligeh Ende des Langlochs 
24 in der Betatigungshulse 25 zur Anlage gekommen sind, durch 
die Betatigungshulse gedreht werden kaim. 

Nach Loslassen der Betatigungshulse 25 wird diese fiber den 
Entriegelungsstift 30 durch das Ende 31a bzw. 31b der Schling- 
feder 28a, 28b in eine Mittelstellung iuruckgefuhrt, in der 
der spannring 21 fiber die Konusmanschette 14 drehfest mit dem 
Futt^rantriebskorper 1 durch KraftschlUfi verbunden ist. Die 
Rfickfuhrung der Betatigungshulse 25 in ihre unwirksame Mittel- 
stellung kann bedarfsweise durch ein o^er mehrere mit der Be- 
tati^ungshfilse verbundene Pederelement6, die auf einen oder 
mehrere der Mitnehmer 23 wirken, unter^tfitzt werden. 



3510020 



Die Bewegun^ des Konusrings 18 gegeniiber der Konusmanschette 
14 ist diirck einen Sicherungsring 34 begrenzt^ wahrend die 
Schraubbewegung des Spannrings 21 durch einen Sicherungsring 
35 an dem zylindrischen Abschnitt 8 der Konushiilse begrenzt 
wird. 

Bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrtingsbeispiel eines 
Schnellwechself utters ist die Dicht-- und Fuhrungsscheibe 11 
fiber die Gewinde 9, 10 drehbar in dem zylindrischen Ab- 
schnitt 8 der Konushulse 7 gelagert. Sie ist mittels durch 
in dem zylindrischen Abschnitt 8 ausgebildete Langlocher 44 
greifende Mitnehmerstifte 40 mit einem Stellring 41 verbunden 
und kann fiber einen Winkelbereich von etwa 20*' in zwei Rast- 
stelliingen gedreht werden* 

Die Fuhrungsscheibe 11 weist drei sich in Richtung der Futter- 
achse 6 nadh hinten erstreckende, aquidistant zueinander ange- 
ordriete Nasen 42 auf, denen in der einen, zum Dreh- und Schlag- 
bohfen vorgesehenen Raststellung komplementare, in der Stirn- 
seite der Konushulse 14 ausgebildete Vertiefungen 43 gegen- 
fibefstehenr in die die Nasen 42 einfahren konnen, so dafl die 
axiile Bewegung der Konushfilse 14 gegen die Tellerfeder 38 
nicht behiiidert ist. 
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Der Bin- bzw. Ausspannvorgang eines Werkzeugs stellt sich wie 
folgt dar: 

Durch Drehen der Betatigungshulse 25, von der -Einspannseite 
her betrachtet im Gegenuhrzeigersinn, wenn das Gewinde 9, 22 
eine geringere Steigungsdif ferenz als das Gewinde 19, 20 auf- 
weist, Oder durch Drehen dfer Betatigungshaise 25 im Uhrzeiger- 
sinn, falls das Gewinde 9, 22 eine groflere Steigiing als das 
Gewinde 19, 20 aufweist, wbbei jedes Mai der Konusring 18 ge- 
gen den Sicherungsring 34 ^efiihrt wird, 5ffnet die Spannzange 
17a, 17b, 18, so daB die KOnushulse 7, 8 fiber die BetMti- 
gungshfilse 25 gegen dife Kegelfeder 13 auf dem Futterantriebs- 
korper 1 in die in Pig. 1 und 2 auf der rechten Seite darge- 
stellte Position gebracht werden kann, bei der die Spannbacken 
5 voll geoffnet sind. 

Nach Einsetzen eines Werkzeugs zwischen die geSffneten Spann- 
backen 5, wobei der Werkzdugschaft nur bis zu den Hockerh 39 
an den Spannbacken 5 eingefuhrt wird, legen sich nach Los- 
lassen der Betatigungshulse 25 unter der Wirkung der Kegel- 
feder 13 die Spannbacken 5 an den Werkzeugschaft an und hal- 
ten diesen fest. 
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Durch Drehen der Betaticpiilgshulse 25 im Ohrzeigersinn, f^lls 
das Gewinde 9, 22 eine gioBere Steigung als das Gewinde 19, 
20 aufweist, Oder im Geg^iiuhrzeigersinn, falls die Steigiings- 
verhaltnisse umgekehrt liegen, wird der Konusring 18 geg^n 
den Spannzangenkonus 17a gefuhrt. Da die Spannzange 17a, 17b 
durch die Teilerfeder 38 festgehalten ist, lauft der Konus- 
ring 18 auf den mehrfach geschlitzten Konuskopf 17a auf , wo- 
durch die Spannzange 17at 17b den Futterantriebskorper 1 fedt 
zwischen sicii einspannt uhd eine kraftschlussige Verbindung 
herstellt. 



Bei Weiterdrtehen der Betktigungshulse 25 wird dann die Spann- 
zange gegen die Wirkung hex Teilerfeder 38 weiter in Richtuiig 
Binspannseitfe des Bohrfutters gefuhrt, wobei der Futteran- 
triebskorper 1 mitgenommlBfa wird und dadurch die Spannbacken 5 
weiter zugestellt werden. Das Werkzeug wird kraftschlussig 
eingespannt. 

Die Vorschubkraft der Spannzange kann durch entsprechendie Aus- 
legung der Gewinde 9, 22 bzw. 19, 20 und durch Wahl einer 
geeigneten steigungsdif f erenz beider Gewinde in weiten Grenien 
variiert wefden, so daB auf jeden Fall eine sichere Spanhung 
des Werkzeu^s Oder Drehteils gewahrleistet ist. 
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Durch die Schlingfeder 28a, 28b, 29, 31a, 31b wird die einge- 
stellte Spaxmkraft gesichert, sobald die Betatigun^shulse 25 
losgelassen und iiber den Entriegelungsstift 30 in ihre Mittel- 
stellung gefflhrt worden ist. AUein durch Verdreh^n der Be- 
tatigungshulse 25 kann die Spannkraft verSndert w6tden. 

Das Losen des Werkzeugs aus dem Schnellwechself utter erfolgt 
in genau uingekehrter Reihenfolge wie zuvor beschrieben. 

in der anderen, zum Hammerbohren dienenden Rastst4llung, die 
fiber den Stellring 41 eingestellt wird, liegen dagegen die 
Nasen 42 unmittelbar an der Stirnseite der Konushhlse 14 an und 
f ixieren diese dadurch in axialer Richtung, so dafl unter der 
Wirkung des Spannrings 21 die Konusmanschette 14 den Putter- 
antri^bskorper 1 fest einspannt, ohne jedoch die Spannbacken 5 
weiteir zuzustellen. 

Das Einspannen eines zmn Hanunerbohren geeigneten Bohrers mit 
an seinem Schaftende ausgebildeten Taschen erfolcft in der 
weise, daB zunSchst durch Drehen der Betatigungsliulse 25, von 
der Einspannseite her betrachtet im Gegenuhrzeig^rsinn, wenn 
das Rechtsgewinde 9, 22 eine geringere Steigung ils das Rechts- 
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gewinde 19, 20 aufweist, wob^i der Koriusring 18 gegen den 
Sicherungsring 34 gefuhrt wiird, die Spannzange 17a, 17b, 18 
Sffnet, so dafl die Konushfllse 7, 8 iiber die Betatigungs- 
hulse 25 gegen die Kegelfeder 13 auf dem Futterantriebskorper 
1 in die in Fig. 1 auf der rechten Seite dargestellte Posi- 
tion gebracht werden kann, bei der Spannbacken 5 voll geSff- 
net sind. 

Nach Einfuhrung des Bohrers zwischen die geof fndten Spann- 
backen, wobei der Schaft soweit eingefOhrt wird, daB die 
Taschen auf H5he der HScker 39 zu liegen kommen, legen sich 
die Spannbacken nach Loslassen der Betatigungshiilse 25 durch 
die Wirkung der Kegelfeder 13 an den Bohrerschaft an, wobei 
die Hocker 39 gegebenenfalls nach leichtem Dreh6n des Boh- 
rers in die Taschen des Bohi'erschaftes einrasteri. 

Wird daraufhin die Betatiguilgshulse 25 im uhrzeigersinn ge- 
dreht, wird der Konusring Id auf den Kopf 17a d6r Konushulse 14 
aufgeschoben, die in axialeif Richtung durch die Nasen 42 der 
Fiihrungsscheibe 11 blockiert ist. Die Spannzang^ 17a, 17b wird 
wirksam und spannt den Futterantriebskorper 1 ffest zwischen 
sich ein, ohne dafi die Spannbacken 5 weiter zugfestellt werden. 
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Das hat zur Polge, difl der Bohrer zwischen den Spannbacken 5 
nicht kraftschlfissig eingespahnt wird, sondern aufgrund der in 
die Taschen eingreifenden Hocker 39 nur fonnschlfissig, so daB 
er in Richtung der BOhrfutterlangsachse 6 zwischen den Spann- 
backen axial beweglifch, in radialer Richtung durch die Spann- 
backen jedoch gefuhrt ist. Nach Loslassen der Betatigungshulse 
25 ist das Bohrf utter verriegelt; die Einspannung verSndert 
sich nicht mehr. 

Bei dem in Pig. 2 datgestellten Ausfflhrungsbeispiel eines zum 
Hammerbohren geeigneten Schnellwechself utters erfolgt das Ein- 
und Ausspannen eines Werkzeugs zum Dreh- und Schlagbohren in 
gleicher Weise, wie bereits im Zusanmenhang mit Pig. 1 be- 
schrieben, wobei wiederum der Schaft des Werkzeugs nur bis zu 
den am Ende der Spannbacken 5 ausgebildeten HSckern 39 ein- 
gefuhrt werden darf . Wird det Schaft weiter eingefuhrt, legen 
sich die Spannbacken nicht vdllstandig an den Werkzeugschaft 
an und ffihren diesen nicht einwandfrei, was sofort erkennbar 
ist. Das Werkzeug mufl dann etwas zurflckgezogen werden. 



Zum Hammerbohren witd jedoch der mit Taschen versehene Werk- 
zeugschaft soweit zwischen die geSffneten Backen eingefiUirt, 
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daB die Taschen am Werkzeugschaft auf Hohe der HScker 39 der 
Backen 5 zu liegen konmen. Gegebenenfalls durch leichtes iJre- 
hen des Bohrers rasten die HScdcer in die Taschen am Bohrer- 
schaft ein. 

Bin als federbela^tete Kugel 51 ausgebildetes Druckelement, 
das radial gegen die Putterachse 6 wirkt, verhindert, daB die 
HScker 39 satt in die an dem Bohrerschaft ausgebildeten 
Taschen eingreifen und hSlt gleichzeitig die Spannbacken 5 in 
einem solchen Abstand zu dem Bohrerschaft, daB diese den Boh- 
rerschaft noch nicht kraftschlussig zwischen sich einspanhen, 
wenn nach BetStigung der Spannhfilse 25 die Spannzange 17a^ 17b 
gegen die Wirkung der Tellerfeder 28 zu Block mit der an der 
Puhrungsscheibe 11 ausgebildeten Ringschulter 53 gekommen ist. 

Auf diese Weise wird eine zwar formschiassige, nicht jedoch 
kraftschiassige Einspannung des Bohrers gewShrleistet, so dafl 
sich der Bohrer wiederum in bestimmten Grenzen frei in Rich- 
tung der Achse 6 zwischen den Spannbacken 5 bewegen kann. 



Die Riickstellkraft der auf die Kugel 51 wirkenden Druckfeder 
52 ist so groB gewahlt, daB die von der Kegelfeder 13 aus^e- 
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Durch die Druckkugel 51 ist ein leichtes Drehen des Bohrer- 
schaftes zwischen den zugehenden Spannbacken .5 moglich, so daB 
ein leichtes und schnelles Einrasten der Hocker 39 in die 
Taschen am Bohrerschaft gewShrleistet ist. 
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